	资产名称
	型号
	数量
	拆除范围
	拆除要求

	酸沥设备250KG
	DG-1500-250（主机）
	1
	以蒸汽进出口法兰为界，将加热罐主体从安装平台进行移除
	1.拆除前对加热罐整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.拆除前，用压缩空气对加热罐蒸汽管进行吹扫，并在吹扫后将进出口用相应尺寸的盲板或橡胶垫进行密封
3.将加热罐整体移除并固定放置于托盘上便于转运
4.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	压滤机
	50m3组合件（合成系统）
	1
	以压滤机进液法兰为界将压滤机本体及其液压系统和控制系统进行拆除
	1.拆除前对压滤机整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.拆除前确保压滤机已泄压，内部无待压物料，各油缸位于起始位置并排空液压油
3.按从上至下的顺序将装置进行分解拆除（压滤机主体视为整体，不进一步拆分）并对各组成部分外观进行清洁。将各部件名称及编号进行妥善标识
4.对控制柜用缠绕膜进行妥善包裹，压滤机物料进口法兰进行封闭，液压缸油管接口封闭，并将液压系统整体用缠绕膜进行妥善包裹
5.存放时，各构件下方应放置足够的托盘，防止构件变形、受潮并便于后期转运
6.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	布袋除尘系统
	120m3（造粒系统）
	1
	以除尘器进出口为界，将除尘器整体进行移除
	1.拆除前对除尘装置整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.将外接管道全部断开连接后，将装置整体从钢结构底座上移除并水平放置于托盘上
3.对装置各进出口进行封闭并将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定在除尘装置上

	门式起重机
	MH2-13
	1
	起重机全部构件（含轨道）
	1.拆除前对起重机整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.按从上至下，由左至右的顺序对起重机各部件进行分解拆卸及外观清洁。并将各部件名称及编号进行妥善标识
3.对起重机各控制柜、电动葫芦、线缆进行清洁后用缠绕膜进行妥善包裹，确保不影响其二次出售
4.存放时，各构件下方应放置足够的托盘，防止构件变形、受潮并便于后期转运
5.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	鼓风机
	Q=2500m3/h P=7200Pa T=20℃（造粒系统）
	1
	风机进出风口为界，含电机及其支架
	1.拆除前对风机整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的风机整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对风机进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	燃烧器主机
	BTZT-30（热源系统）
	1
	天然气进气管球阀及为界，含控制箱
	1.拆除前对燃烧器主机整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.检查并确保管路内无残留天然气
3.拆除外部电源线并将燃烧器整体用缠绕膜进行妥善包裹并固定于托盘上，确保不影响其二次出售（控制箱与主机一同固定）
4.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	循环泵
	TA2（单效蒸发系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	余热换热器
	40m3（热源系统）
	1
	以换热器进出口为界，将换热器整体进行移除
	1.拆除前对换热器整体拍照留档
2.将外接管道全部断开连接后，将装置整体从钢结构底座上移除并水平放置于托盘上
3.对装置各进出口进行封闭并将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定在换热器上

	热风炉本体（含保温）
	BHLRQ-30（热源系统）
	1
	以热风炉进出口为界，将热风炉整体进行移除
	1.拆除前检查并确保炉内无残留介质，对炉整体拍照留档
2.对拆除后的热风炉整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐
3.将热风炉进出口用盲板或橡胶垫进行封闭并将热风炉整体放置在托盘上
4.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	燃气燃烧机
	30万大卡
	1
	以天然气进管连接螺纹及燃烧器安装法兰为界，整体移除燃烧器主机
	1.拆除前检查并确保管路内无残留天然气，并用压缩空气对燃烧器管路进行清扫，对燃烧器整体拍照留档
2.拆除外部电源线并将燃烧器整体用缠绕膜进行妥善包裹并固定于托盘上，确保不影响其二次出售
3.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	循环泵
	Q=50m3/h PP（合成系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	旋风除尘
	φ900
	1
	以除尘器进出口为界，将除尘器整体进行移除
	1.拆除前对除尘装置整体拍照，对各部件进行编号登记并拍照留存记录
2.将外接管道全部断开连接后，将装置从内部法兰连接处进行分离并妥善固定在托盘上
3.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定在除尘装置上

	不锈钢水箱
	HCBC 5*4*2
	1
	水箱本体，含进出水口及溢流水口
	1.拆除前对水箱整体拍照留档，检查确保水箱内无残留介质后封堵水箱进出水口及溢流水口
2.根据水箱实际尺寸制作提升起吊框放置于水箱底部将水箱整体进行起吊
3.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于水箱上并将移除后的水箱放置于指定堆放位置

	不锈钢水箱
	HCBC 5*4*2
	1
	水箱本体，含进出水口及溢流水口
	1.拆除前对水箱整体拍照留档，检查确保水箱内无残留介质后封堵水箱进出水口及溢流水口
2.根据水箱实际尺寸制作提升起吊框放置于水箱底部将水箱整体进行起吊
3.将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于水箱上并将移除后的水箱放置于指定堆放位置

	进液泵
	Q=1m3/h P=1.0MPa T=50℃（造粒系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	耐酸泵
	Q=10m3/h 钢衬PP（合成系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	氯化钙出料泵
	Q=10m3/h PP（合成系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	衬氟离心泵
	50FZB-30
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	助燃风机
	Q=500m3/h P=7200Pa T=20℃（热源系统）
	1
	风机进出风口为界，含电机及其支架
	1.拆除前对风机整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.对拆除后的风机整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对风机进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上

	冷却循环泵
	Q=5m3/h H=25MPa T=20℃(收集系统）
	1
	以泵进口、出口法兰为边界，整体将循环泵从安装位置移除
	1.拆除前检查并确保泵内无残留介质，对泵整体拍照留档
2.动力电缆移除后将电机接线盒内清洁干净并装回相关紧固件
3.排空润滑油（若有）
4.对拆除后的循环泵整体外观进行清洁，移除灰尘异物并根据实际情况进行锈蚀部分的外观防腐，
5.对清洁后的设备进行称重，记录其净重
6.拆除完成后对泵进出口法兰端用对应尺寸的盲板或橡胶垫进行封闭，对接线盒用缠绕膜进行封闭
7.用缠绕膜对整机进行包裹并放置于托盘上进行固定。将资产终身码、资产名称及资产重量的标识打印并妥善固定于设备上
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